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(54) Title: PLASTIC WELDED POURER COMPONENT 

(54) Bezeichming: KUNSTSTOFF-AUSGIESS-EINSCHWEISSTEIL 

(57) Abstract 

A plastic welded pourer component to be welded to a plastic 
container component, especially a container component made of foil- 
like synthetic material, with at least one welding nb (4) with a 
welding edge (8) extending peripherally around a neck region (1) 
defining a pouring channel (3). The welding edge (8) is fitted on a 
weld seam (7) formed on a base region (6) of the welding rib (4) 
of a smaller size in (both) directions perpendicular to the peripheral 
direction than that of the rib base region. 

(57) Zusammenfassung 

Kunststoff-Ausgiess-Einschweissteil zum Schweissverbinden 
mit einem Kunststoff-Behalterteil. insbesondere einem Behaltertei! 
aus folienartigem Kunststoffmaterial, mit weningstens einer 
umfanglich eines eine Ausgiesspassage (3) definierenden 
Halsbereiches ( I ) sich erstreckenden Anschweissrippc (4) 
mit Schweisskante (8). Die Schweisskante (8) ist an einem 
an einem Rippenbasisbereich (6) der Anschwelssrippe (4) 
angeformten Schweissgrat (7) mit einer geringeren Abmessung 
in (beiden) Richtungen senkrecht rur Umfangsrichnmg als die des 
Rippenbasisbereiches vorgesehen. 
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Kunststof f -Ausgiess-Einschweissteil 



Die Erfindung betrifft ein Ausgiess-Einschweissteil aus einem 
Kunstoff material zum Schweissverbinden mit einem Kunststoff- 
Behalterteil und inbesondere ein Einschweissteil zur 
Verbindung mit einem Behalterteil in Gestalt eines 
Nachfullbeutels aus einem f olienartigen Kunststof fmaterial 
fur die Bevorratung von z.B. flussigen oder pastosen 
Reinigungsmitteln . 

Da das Ausgiess-Einschweissteil ein formstabiles Kunststoff- 
Formteil ist # konnen wegen der Nachgiebigkeit des 
Folienmaterials des Behalterteiles Schwierigkeiten beim 
Verschweissen der unterschiedlichen Kunststof fmaterialien 
auftreten, indem das Folienmaterial dazu neigt, langs der 
Schweisszone infolge Uberhitzung und dgl. auf zureissen. Daher 
ist es grundsatzlich erwunscht, aus Grunden eines guten 
Warmetransportes bzw. zur Vermeidung von Uberhitzungen die am 
Einschweissteil vorzusehenden Anschweissrippen moglichst 
dunnwandig auszubilden. Dunnwandige Anschweissrippen konnen 
jedoch kerbempf indliche Schweisszonen am Folienmaterial 
schaffen. Es wurde daher schon vorgeschlagen, das Schweissen 
vor einer Hintergrundwand des Einschweissteiles vorzunehmen, 
so dass sich das Folienmaterial beim Schweiss vor gang an der 
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Hintergrundwand anlegen und abstutzen kann. Nachteil dieser 
Massnahme ist die verschlechterte Abfuhr von Warme aus der 
Schweisszone und damit die Gefahr einer Uberhitzung des 
Folienmaterials . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kunststoff- 
Ausgiess-Einschweissteil der eingangs erwahnten Art zu 
schaffen, das sich preisgunstig herstellen und problemfrei 
verarbeiten lasst. Insbesondere soli ein Einreissen des 
Folienmaterials beim Schweissen und bei der spateren 
Verwendung vermieden werden. 

Das Ausgiess-Einschweissteil zum Schweissverbinden mit einem 
Kunststoff-Behalterteil, insbesondere einem Behalterteil aus 
folienartigem Kunststoff material, welches diese Aufgabe lost, 
umfasst wenigstens eine umfanglich eines eine Ausgiesspassage 
definierenden Halsbereiches sich erstreckende Anschweissrippe 
mit Schweisskante, die an einem an einem Rippenbasisbereich 
der Anschweissrippe angeformten Schweissgrat mit einer 
geringeren Abmessung in Richtungen senkrecht zur 
Umfangsrichtung als die des Rippenbasisbereiches vorgesehen 
ist . 

Jede Anschweissrippe weist demnach einen relativ dickwandigen 
Rippenbasisbereich auf, der einen abgerundeten ausseren 
Umfangsrand haben kann, auf dem ein schmaler dunnwandiger 
Schweissteg oder -grat angeformt ist, dessen aussere 
Umfangskante die Anschweisskante bildet. Wegen der 
Dunnwandigkeit des Schweissgrates konnen die Temperaturen der 
anzuschweissenden Folie wahrend des Schweissvorganges ohne 
weiteres auf einem solchen Niveau gehalten werden, dass ein 
Uberhitzen des Folienmateriales wirksam vermieden wird. Es 
wird eine feste Schweissverbindung erhalten, da der 
Schweissvorgang so gesteuert werden kann, dass der 
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Schweissgrat beim Schweissen weitgehend auf schmilzt , so class 
er praktisch verschwindet und damit das Folienmaterial in 
eine abstutzende Beriihrung mit dem abgerundeten relativ 
breiten Susseren Umfangsrand des Rippenbasisbereiches 
gelangt. Dadurch konnen die beim Schweissen und bei der 
spateren Verwendung auftretenden Krafte zwischen dem 
Einschweissteil und dem Folienbeutel weitestgehend 
kerbeffektfrei an der Schweisszone ubertragen werden. Mit 
uberraschend einfachen Mitteln ist demnach durch die 
Erfindung eine wirksame Massnahme gegen ein Einreissen des 
Folienmaterials geschaffen worden. Da der Rippenbasisbereich 
des Einschweissteiles am Schweissvorgang nicht oder nur 
indirekt beteiligt ist, kann er hinsichtlich eines guten 
Transportes von Warme aus der Schweisszone optimiert werden, 
was eine weitere wirksame Massnahme gegen Rissbildung im 
Bereich der Schweisszone darstellt. Insbesondere kann jede 
Anschweissrippe nach Art einer Kuhlrippe mit einer grossen 
warmeableitenden Oberflache versehen sein. Dabei kann zur 
Erhohung der Stabilitat eine dunnwandige Trennwand zwischen 
benachbarten Anschweissrippen vorgesehen sein, die so die 
radiale und axiale gegenseitige Position der Anschweissrippen 
fixiert. Das Ausgiess-Einschweisst^il nach der Erfindung kann 
ferner langs einer axialen Ebene, insbesondere axialen 
Mittelebene, geteilt sein, wobei jedes Teilstuck eine 
Ausgiesspassage aufweist. Jedes Teilstdck kann mit einem 
separaten Behalterteil verschweisst werden, und die beiden 
Teilstiicke konnen dann miteinander verbunden werden, so dass 
sich eine aussere Konf iguration ergibt, die derjenigen eines 
einteiligen Ausgiess-Einschweissteil nach der Erfindung 
entspricht. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausf iihrungs form und 
der Zeichnung naher erlautert . Es zeigen: 

Fig. 1 in Gesamtansicht (linke Halfte) und 

langsgeschnittener Ansicht (rechte Halfte) ein 

erf indungsgemass aufgebautes Ausgiess-Einschweissteil , 

Fig. 2 in Darstellungen ahnlich Fig. 1 das Ausgiess- 

Einschweissteil in Seitenansicht, 

Fig. 3 das Ausgiess-Einschweissteil nach Fig. 1 in 

Drauf sicht , 

Fig. 4 in Drauf sicht ein Ausgiess-Einschweissteil gemass 

einer anderen Ausf uhrungsf orm der Erfindung, 

Fig. 5 in einer teilweise geschnittenen Seitenansicht 

das Ausgiess-Einschweissteil nach Fig. 4, und 

Fig. 6 das Ausgiess-Einschweissteil nach Fig. 4 in 

Ansicht von unten. 

Das Ausgiess-Einschweissteil gemass einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung ist ein integral geformter 
Korper aus . einem formstabilen Kunststoff material, wie 
Polyathylen oder Polypropylen, der in eine schlitzf ormige 
Offnung eines (nicht gezeigten) vorgef ert igten Behalterteiles 
eingesetzt und damit permanent durch Schweissen, z.B. 
Ultraschallschweissen, verbunden werden kann. Insbesondere 
kann der Behalterteil aus einem f olienartigen 
Kunststof fmaterial bestehen, wie es fur Nachf ullbeutel fur 
die Bevorratung z.B. fliissiger oder pastoser Reinigungsmittel 
oder dgl. zur Abf allminimierung zunehmend verwendet wird. 
Obschon die permanente Verbindung zwischen Ausgiess- 
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Einschweissteil und Behalterteil im allgemeinen durch 
Schweissen erfolgt, kann sie auch durch andere 
Warmebehandlungsverfahren, wie Heisssiegeln, oder durch 
Kleben hergestellt werden. Es versteht sich, dass die 
Erfindung weder auf die beschriebenen Kunststof fmaterialien 
noch auf den genannten Anwendungszweck beschrankt ist, 
sondern analog in ahnlich vorteilhaf ter Weise auch zur 
Anwendung kommen kann, wenn es gewunscht ist, ein flexibles 
Kunststof fmaterial im wesentlichen linienf ormig. mit einem 
formstabilen Kunststof fmaterial zu verbinden. 

Der Ausgiess-Einschweissteil umfasst gemass Fig. 1 bis 3, die 
eine erste Ausf uhrungsform der Erfindung zeigen f einen im 
wesentlichen rohrformigen Halsbereich 1 mit einer geeigneten 
axialen Erstreckung, der von einer Durchgangspassage 3 axial 
durchsetzt ist. Die Durchgangspassage 3 schafft die 
Verbindung zwischen dem Inneren des (nicht gezeigten) 
Behalterteiles und der Aussenumgebung, wenn der Ausgiess- 
Einschweissteil mit dem Behalterteil verbunden ist. 

An einem ausseren Umf angsabschnitt nahe einem axialen Ende 
des Halsbereiches 1 kann ein Gewinde 2 angeformt sein f auf 
das eine (nicht gezeigte) Schraubverschlusskappe zum 
Verschliessen der Durchgangspassage 3 auf geschraubt werden 
kann. Anstelle eines Schraubgewindes 2 konnte auch ein 
Hint ergre if bund am Halsbereich 1 vorgesehen sein, urn eine 
Verschlusskappe durch Aufprellen am Ausgiess-Einschweissteil 
formschlussig zu befestigen. 

Langs eines Abschnittes des Halsbereiches 1 nahe seinem 
andeien axialen Ende sind ein oder mehrere, bei der 
vorliegenden Ausf uhrungsform vier, Anschweissrippen 4 in 
axialem Abstand parallel zueinander angeformt. Jede 
Anschweissrippe 4 liegt in einer radialen Ebene zur 
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Mittellangsachse des Ausgiess-Einschweissteiles und umfasst 
einen relativ dickwandigen Rippenbasisbereich 6 sowie einen 
auf dessen ausserer Umfangskante oder -rand angeformten 
Schweissgrat 7, der ebenfalls in der radialen Ebene des 
dickwandigen Rippenbasisbereiches 6 liegt. 

Der Schweissgrat 7 hat eine wesentlich geringere Abmessung 
sowohl in radialer als auch axialer Richtung als die des 
Rippenbasisbereiches 6. Insbesondere hat der Schweissgrat 7 
eine geringere Dicke als die des Rippenbasisbereiches 6. Es 
wurde festgestellt , dass die Dicke des Schweissgrates 7 zu 
der des Rippenbasisbereiches 6 zwischen 1:10 und 1:3, 
vorzugsweise bei etwa 1:5, liegen sollte, urn Kerbeffekte und 
Rissbildung beim Schweissvorgang wirksam zu vermeiden. 

Die freie Stirnflache des Schweissgrates 7 bildet eine 
urafanglich der gesamten Anschweissrippe 4 sich erstreckende 
Anschweisskante 8. Wahrend die aussere Umf ahgskante des 
Rippenbasisbereiches 6 abgerundet sein sollte, ist die 
Anschweisskante 8 vorzugsweise flach oder spitz nach aussen 
zulaufend, z.B. dachformig, ausgebildet. 

Der Schweissgrat 7 kann langs seiner gesamten umf anglichen 
Erstreckungslange gleiche Abmessungen aufweisen. Dagegen kann 
der Rippenbasisbereich 6 jeder Anschweissrippe 4, wie 
insbesondere aus Fig. 3 zu entnehmen ist, ein Paar diametral 
in Bezug auf den Halsbereich 1 des Einschweissteiles 
gegenuberliegende, in einer radialen Ebene keilformig nach 
aussen sich verjungende Abschnitte A, B umfassen, die mit 
ihren ausseren Umfangen tangential in den Halsbereich 1 
vibergehen und einen kontinuiei.ichen kerbef f ektminimierenden 
Obergang fiir einen anzuschweissenden Folienbeutel schaffen, 
wenn des Einschweissteil in eine schlitzf ormige Offnung im 
Folienbeutel eingesetzt wird. 
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Eine in einer axialen Mittelebene liegende Trennwand 5, vgl. 
Fig. l, steht radial von diametralen Stellen des 

Halsbereiches 1 nach aussen ab und durchsetzt mittig die 
keilfdrmig verlaufenden Abschnitte A, B jeder Anschweissrippe 
4. Die Trennwand 5 bildet eine Stutzwand zwischen 
benachbarten Anschweissrippen 4, die bewirkt, dass diese die 
vorgegebene radiale und axiale Lage in Bezug auf den 
Halsbereich 1 unter den beim Schweissvorgang oder der 
spateren Verwendung auftretenden Beanspruchungen beibehalten. 
Infolge der stabilisierenden Wirkung der Trennwand 5 kann die 
Dicke des Rippenbasisbereiches 6 auf eine optimale 
Warmeabfuhr aus der Schweisszone bei gleichzeitig guter 
abstiitzender Eigenschaft fur das anzuschweissende 
Folienmaterial dintensioniert werden. Die Trennwand 5 hat 
vorzugsweise eine geringe Dicke, so dass sie die 
freiliegenden Oberflache der Anschweissrippen 4 nur 
unwesentlich reduziert und daher der Warme transport durch die 
Anschweissrippen 4 hierdurch praktisch nicht beeintrachtigt 
wird. 

Bei der vorbeschriebenen Ausf uhrur.gsf orm der Erfindung endet 
die Trennwand 5 in einem radialen Abstand vom Halsbereich 1, 
der nur wenig kurzer als der des Rippenbasisbereiches 6 jeder 
Anschweissrippe 4 ist, vgl. Fig. 1. Wenn erwunscht r konnte 
die Trennwand auch radial uber die Anschweissrippen 4 nach 
aussen urn eine geeignete kurze Wegstrecke verlangert sein, urn 
das anzuschweissende Folienmaterial abzustiitzen, bevor es nn 
Bereich der Anschweissrippen 4 gespreizt wird. Ferner kann 
der nach aussen vorstehende Abschnitt der Trennwand eine 
geringere Dicke als die des innerhalb der Anschweissrippen 
liegenden Abschnittes haben. 
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Eine weitere Ausf uhrungsf orm eines Kunststof f -Ausgiess- 
Einschweissteiles nach der Erfindung ist in Fig. 4 bis 6 
gezeigt. Diese Ausf uhrurigf orm unterscheidet sich von der 
vorbeschriebenen und in Fig. 1 bis 3 gezeigten im 

i 

wesentlichen dadurch, dass der Einschweissteil langs einer 
axialen Ebene, vorzugsweise der Ebene der Trennwand 5 der 
vorbeschriebenen Ausf uhrungsf orm, geteilt ist. Dadurch 
entstehen zwei Half ten (von denen in Fig. 4 bis 6 nur eine 
gezeigt ist), die spiegelbildlich gleich ausgebildet sein 
konnen . 

Jede Halfte 10 umfasst einen Halsbereich 11 mit einer 
Querschnittskonf iguration, die derjenigen des Halsbereiches 1 
der vorbeschriebenen Ausfuhrungsf orm nach axialer Halbierung 
entspricht. Jede Halfte 10 enthalt eine umfanglich 
geschlossene Durchgangspassage 13 sowie einen entsprechenden 
Teil der Anschweissrippen 14 mit Rippenbasisbereich 16 und 
Schweissgrat 17. Abgesehen von der axialen Halbierung konnen 
die Anschweissrippen 14 entsprechend den Anschweissrippen 4 
der vorbeschriebenen Ausfiihrungsform ausgebildet sein, so 
dass bezuglich weiterer Details hierauf Bezug genommen werden 
kann. 

Jede Halfte 10 ist mit kongruenten Mitteln, z.B. in Gestalt 

zueinander ausgerichteter Zapfen/Lochverbindungen, von denen 

nur die Zapfen 18 der einen Halfte gezeigt sind, versehen, urn 

die beiden Half ten losbar miteinander zu verbinden, indem die 

Zapfen 18 der einen Halfte in die betreffenden 

Ausfnahmelocher (nicht gezeigt) der anderen Halfte 

eingesteckt werden. Im zusammengeset zten Zustand ensteht eine 

Konf iguration des Ausgi^ss-Einschweissteiles , die im • 

wesentlichen derjenigen nach Fig. 1 bis 3 entspricht. Auf das 

komplettierte Gewinde 12 der Halsbereiche 11 kann daher eine, • 
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beide Durchgangspassagen 13 verschliessende Verschlusskappe 
(nicht gezeigt) auf geschraubt werden. 

Die Ausfuhrungsform der Erfindung nach Fig. 4 bis 6 
ermoglicht es, an jede Halfte 10 einen separaten Behalterteil 
aus Folienmaterial in der vorbeschriebenen Weise 
anzuschweissen oder in sons tiger Weise zu befestigen. Nach 
Zusammenstecken der Halften 10 kann der Inhalt beider 
BehSlterteile durch eine darauf ausgeubte Kraft uber die 
Durchgangspassagen 13 ausgegeben werden, urn z.B. die beiden 
Kornponenten zur Erzielung einer gewunschten chemischen 
Reaktion zusammenzubringen, zu vermischen oder gleichzeitig 
auf ein Substrat auf zubringen. 

Beim Anschweissen bewirkt die zugefuhrte Energie ein 
Aufschmelzen des dunnen Schweissgrates 7 bzw. 17, wahrend der 
dickere Rippenbasisbereich 6 bzw. 16 jeder Anschweissrippe 4 
bzw. 14 seine abgerundete Form an der ausseren Umf angskante 
im wesentlichen beibehalt, so dass sich das Folienmaterial 
daran frei von schadlichen Kerbeffekten anlegen kann, sobald 
der Schweissgrat 7, 17 weggeschmolzen ist . 

Vorausgehend wurde die Erfindung anhand eines Ausgiess- 
Einschweissteiles mit radial zur MittellSngsachse des 
Halsbereiches sich ertreckenden Anschweissrippen 4, 14 
beschrieben. Die Anschweissrippen konnten, wenn erwunscht, 
auch unter einem Winkel zur Mittellangsachse liegen. Wenn 
erwunscht , konnte ferner der Schweissgrat 7, 17 statt sich 
kontinuierlich umfanglich jeder Anschweissrippe 4, 14 zu 
ertrecken, auch umfanglich in Abschnitte unterteilt sein. 
S-hliesslich sind hinsichtlich der weiteren Ausgestaltung des 
Ausgiess-Einschweissteiles verschiedene Modif ikationen 
moglich, die sich dem Fachmann anhand der gegebenen Lehre 
anbieten. Z. B. konnte die Durchgangspassage im Halsbereich 
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des Einschweissteiles statt durch eine Schraub- oder 
Auf steckkappe durch einen angeformten Deckel mit 
Aufreisslasche verschlossen sein. Auch konnte am Halsbereich 
ein Ausgiesser angeformt sein. Eine Schraub- oder 
Aufsteckkappe konnte am Halsbereich integral uber einen 
Stegflansch angeformt sein und die Durchgangspassage fur den 
Transport- und die Lagerhaltung hermetisch verschliessen. 
Nach Durchtrennen des Stegf lansches kann die Schraub- oder 
Aufsteckkappe, wie iiblich, zum Verschliessen der durch den 
Trennvorgang freigelegten Durchgangspassage verwendet werden. 
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Patentanspriiche 

1. Kunststof f -Ausgiess-Einschweissteil zum Verbinden mit 
einem Kunststof f -Behalterteil , insbesondere einem 
Behalterteil aus f olienartigetn Kunststof fmaterial , mit 
wenigstens einer umfanglich eines eine Ausgiesspassage (3,13) 
def inierenden Halsbereiches (1, 11) sich erstreckenden 
Anschweissrippe (4,14) mit Schweisskante, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schweisskante an einem an einem 
Rippenbasisbereich (6,16) der Anschweissrippe (4,14) 
angeformten Schweissgrat (7,17) mit einer geringeren 
Abmessung in Richtungen senkrecht zur Umf angsrichtung als die 
des Rippenbasisbereiches vorgesehen ist. 

2. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Vielzahl von Anschweissrippen 
(4,14) in Abstand parallel zueinander vorgesehen ist. 

3. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen benachbarten Anschweissrippen 

(4.14) eine vom Halsbereich (1,11) abstehende Trennwand 

(5.15) angeformt ist. 

4. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass jede Anschweissrippe 
(4,14) diametral gegenuberliegende in Draufsicht im 
wesentlichen keilformig verlaufende Abschnitte (A,B) hat. 

5. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der aussere 
Umfangsrand des Rippenbasisbereiches (6,16) der 
Anschweissrippe (4,14) abgerundet ist. 
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6. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass das Verhaltnis der 
Dicke des Schweissgrates (7,17) 2ur Dicke des 
Rippenbasisbereiches (6,16) etwa 1:3 bis etwa 1:10, 
vorzugsweise etwa 1:5, betragt. 

7. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass dieses langs einer 
axialen Ebene, insbesondere axialen Mittelebene, geteilt ist, 
und dass jedes Teilstiick (10) eine Ausgiesspassage (13) 
auf weist . 

8. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Teilstucke (10) miteinander 
verbindbar sind, um die Konf iguration fur einen Halsbereich 
zu komplettieren, auf den eine Verschlusskappe zum 
Verschliessen beider Ausgiesspassagen (13) der Teilstucke 
befestigbar ist. 

9. {Combination eines BehSlterteiles aus f olienartigem 
Kunststoff material, insbesondere eines Nachf ullbeutels, mit 
einem Ausgiess-Einschweissteil aus formstabilem 
Kunststoff material gemass einem der vorhergehenden Anspruche. 
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